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CH-4800 Zofingen 



Transport's chexbe fiir die Of f nungsvorrichtung exnes Druckbogenan- 
legers 

Die Erfindung betrifft eine Transportscheibe gemass Oberbegriff 
des Anspruchs 1 , 

Anleger dienen dazu, die von einem Stapel abgezogenen Druckbogen 
zu bffnen und auf eine Transportvorrichtung, insbesondere Sam- 
melkette, abzulegen. Zum Offnen der Druckbogen weisen solche An- 
leger zwei Of f nungstroimneln B und C auf, welche die zu offnenden 
Druckbogen jeweils an den freien Bogenenden fassen und offnen, 
Nach dem Offnen werden die Bogenenden von Greifern oder Saugern 
losgelassen. Nach dem Loslassen ist es entscheidend, dass die 
Bogen mittels Transportscheiben welter transportiert werden, bis 
sie rittlings auf die Sammelkette fallen. 

Mit Anlegern und insbesondere mit Sammelhef tanlegern mussen in 
der Regel sehr unterschiedlich dicke Druckprodukte und auch sehr 
verschiedene Papierarten verarbeitet werden. Die Transportschei- 
ben mussen entsprechend unterschiedlich dicke Produkte sicher 
transportieren . Die Transportscheiben mussen somit nicht nur un- 
terschiedliche Produktedicken aufnehmen, sondern zudem auch sehr 
diinne und wenig stabile Produkte mit hinreichender Anpresskraft 
klemmen, damit die Bogen geometrisch exakt auf die Sammelkette 
transportiert werden konnen. 
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Im Stand der Technik sind Transportscheiben bekannt, die am Urn- 
fang eine elastische Auflage aus einem Silikonschlauch besitzen. 
Der Silikonschlauch wird je nach Dicke der Produkte radial zu- 
sammengepresst . Bei einem solchen Silikonschlauch besteht die 
Schwierigkeit, dass er auf dem Korper der Transportscheibe 
schwierig zu befestigen ist. Zudem ist die Klemmkraf t , welche 
durch den Silikonschlauch ausgeubt wird, schwierig zu kontrol- 
lieren. Ferner sind Auflagen aus einem streif enf ormigen Moosgum- 
mi bekannt. Die Streif en werden auf den Korper der Transport- 
scheibe aufgeklebt. Je nach Schaumstof f dichte ist hier die An- 
presskraft sehr unterschiedlich . Zudem ist diese Auflage sehr 
verschleissanfallig und nicht flexibel. Die Auflage muss hier 
deshalb sehr haufig und vergleichsweise aufwendig ausgewechselt 
werden . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Transportscheibe 
der genannten Art zu schaffen, welche die genannten Schwierig- 
keiten vermeidet . 

Die Erfindung ist mit einer gattungsgemassen Transportscheibe 
gemass Kennzeichen des Anspruchs 1 gelost. 

Bei der erf indungsgemassen Transportscheibe ist axial unterhalb 
einer ausseren tragenden Schicht ein Ausgleichsbereich vorgese- 
hen, der in radialer Richtung wesentlich elastischer ist als die 
tragende aussere Schicht. 

Die Anpassung an unterschiedliche Produktedichten erfolgt durch 
eine radiale Kompression dieses Ausgleichsbereichs . Die tragende 
aussere Schicht kann deshalb aus vergleichsweise abriebfestem 
und stabilem Kunststoff hergestellt werden. Der Dickenausgleich 
erfolgt, wie erwahnt, im darunterliegenden Ausgleichsbereich. 
Die radiale Deformation kann vergleichsweise gross sein und 
liegt beispielsweise im Bereich von 8 bis 10 mm. Die radiale 
Starke der ausseren Schicht betragt beispielsweise 4 bis 8 mm, 
vorzugsweise etwa 6 mm. Aufgrund des vergleichsweise hohen De- 
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formationsbereichs konnen sowohl sehr dunne und heikle Produkte 
als auch dicke Produkte aus festem Papier transportiert werden. 

Der Ausgleichsbereich wird nach einer Weiterbildung der Erfin- 
dung durch eine Mehrzahl speichenartiger Stege gebildet. Sind 
diese speichenartigen Stege scheiben- oder lamellenf ormig, so 
konnen sie die tragende aussere Schicht besonders zuverlassig 
und sicher radial als auch axial stutzen. 

Diese Stege ermoglichen zudem eine sehr elastische Deformation 
in einem weiten radialen Langenbereich . 

Dazu kann weiter die nach einer Weiterbildung vorgesehene schra- 
ge Anordnung dieser Stege wesentlich beitragen. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist radial unterhalb des 
Ausgleichsbereichs eine weitere Schicht angeordnet, die Mittel 
zur Befestigung der Auflage an einem Korper der Transportscheibe 
auf weist , 

Die Befestigung erfolgt beispielsweise mit Schrauben. Dies er- 
moglicht ein einfaches und vergleichsweise schnelles Auswechseln 
der Auflage. Denkbar ist aber auch eine Ausfiihrung, bei welcher 
die Auflage direkt am Korper der Transportscheibe befestigt, 
beispielsweise angegossen oder auf vulkanisiert ist. 

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den abhangigen 
Patentanspruchen, der nachf olgenden Beschreibung sowie der 
Zeichnung . 

Ein Ausf uhrungsbeispiei der Erfindung wird nachfolgend anhand 
der Zeichnung naher erlautert . Es zeigen: 

Figur 1 schematisch die Telle eines Anlegers mit 



Figur 2 
Figur 3 



einer er f indungsgemassen Transportscheibe, 
eine Ansicht einer Transportscheibe, 
schematisch einen Schnitt durch eine Off- 
nungstrommel eines Anlegers, und 
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Figuren 4a bis 4c weitere Ausf uhrungsvarianten einer geeigne- 

ten Auflage. 



Die Figur 1 zeigt schematisch einen Anleger 27 fur gefalzte und 
zu offnende Druckbogen, der insbesondere ein Sammelhef tanleger 
ist, mit dem die gefalzten Druckbogen 1 mit einer Trommel A je- 
weils einzeln an der Unterseite eines Stapels 6 abgezogen und in 
bekannter Weise einer Of fnungs trommel B und einer Of f nungstrom- 
mel C zugefuhrt werden. Der Stapel 6 ist uber der Trommel A auf 
einem Traggestell 7 angeordnet und der jeweils unterste Druckbo- 
gen wird beispielsweise mit hier nicht gezeigten Greifern oder 
Saugern abgezogen. Der Transport der Bogen 1 vom Stapel 6 zu den 
beiden miteinander zusammenarbeitenden 5f f nungst rommeln B und C 
ist dem Fachmann gut bekannt und braucht hier nicht weiter er- 
lautert zu werden. Die Trommeln A bis C sind an zwei gegenuber- 
liegenden Lagerschildern 5 gelagert und mit hier nicht gezeigten 
bekannten Mitteln taktgenau angetrieben. Die Trommel A dreht in 
Figur 1 im Gegenuhrzeigersinn, die Trommel B im Uhr zeigersinn 
und die Trommel C gemass Pfeil 28 im Gegenuhrzeigersinn. 

Die Figur 1 zeigt einen gefalzten Bogen 1, der von der Off- 
nungstrommel B an einem vorderen freien Bogenteilende la mit 
Greifern 2 gefasst wird und der gleichfalls mit der Trommel C 
und deren Greifern 3 an dem anderen vorderen freien Bogenteilen- 
de lb gefasst wird. Der gefalzte Rlicken ic des Druckbogens ist 
nachlaufend. Zwischen den beiden Of f nungstrommeln B und C und 
unterhalb diesen befindet sich eine an sich bekannte Sammelkette 
4 Oder eine andere Transportvorrichtung . Die Figur 1 zeigt den 
Beginn des Of fnungs vorganges . Beim Weiterdrehen der beiden Trom- 
meln B und C wird der Bogen 1 weiter geoffnet und nachdem die 
Greifer 2 und 3 den Druckbogen 1 losgelassen haben, wird der 
Druckbogen 1 weiter nach unten transportiert und rittlings auf 
die Sammelkette 4 abgeworfen. Die laufende Sammelkette 4 trans- 
portiert den Druckbogen 1 beispielsweise zu einer hier nicht ge- 
zeigten Hef tvorrichtung . 
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Da die Druckbogen 1 mit vergleichsweise hoher Geschwindigkei t 
geoffnet und transportiert werden, ist es wesentlich, dass sie 
beim Abwerfen auf die Sammelkette 4 geometrisch exakt gefiihrt 
sind. Dazu werden die Druckbogen zwischen den Of f nungstrom- 
meln B und C zwischen wenigstens einer Scheibe 29 der Off- 
nungstrommel B und einer Transportscheibe 14 der Of f nungstronunel 
C geklemmt. Die Kleimnung erfolgt an kreisf ormigen Bogenabschni t- 
ten 30 und 31 am Umfang der Scheibe 29 bzw. der Transportscheibe 
14 . Diese Flachen 30 und 31 sind vorzugsweise zylindrische Fla- 
chen . 

Damit Druckbogen 1 unterschiedlicher Dicke transportiert werden 
konnen, weist die Transportscheibe 14 zwei segmentf ormige Aufla- 
gen 16 auf. Zwischen diesen Auflagen 16 sind, wie ersichtlich, 
am Umfang der Transportscheibe 14 die Greifer 3 angeordnet . 
Denkbar ist jedoch auch eine Ausfuhrung, bei welcher lediglich 
eine Auflage 16 oder auch mehr als zwei Auflagen 16 angeordnet 
sind . 

Die beiden Auflagen 16 sind gemass Figur 2 mittels Schrauben 17 
an einem scheibenf ormigen K5rper 15 der Transportscheibe 14 16s- 
bar befestigt- Am Korper 15 sind zwischen den Auflagen 16 zwei 
Klemmrollen 26 gelagert, die jeweils mit einem Greifer 3 zum 
Fassen eines Bogenendes lb in bekannter Weise zusammenarbeiten . 
Die Betatigung der beiden Greifer 3 erfolgt jeweils mit einer 
Welle 11, an welcher die Greifer 3 jeweils mit einer Schraube 13 
befestigt sind. Die Wellen 11 sind jeweils in einem Lager 12 auf 
der Transportscheibe 14 angeordnet und konnen iiber eine hier 
nicht gezeigte Kurvenscheibe in bekannter Weise zur Betatigung 
der Greifer 3 gedreht werden. 

Oblicherweise sind gemass Figur 3 auf einer Welle 8 zwei Trans- 
portscheiben 14 im Abstand zueinander angeordnet, Wie die Fi- 
gur 2 zeigt, sind diese Transportscheiben 14 jeweils mit einem 



Keil 19 drehfest mit der Welle 8 verbunden. Die Welle 8 ist ge- 
mass Figur 3 mit Lagern 9 und 10 an den beiden Lager schildern 5 
befestigt und in an sich bekannter Weise angetrieben. Mit der 
Welle 11 werden, wie ersichtlich, gleichzeitig die Greifer bei- 
der Transportscheiben 14 bewegt. 

Die Auflagen 16 sind vorzugsweise jeweils gleich ausgebildet und 
weisen einen vorzugsweise gummielas tischen Korper 32 auf, der an 
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einem innenseitig angeordneten bogenf ormigen Trager 18, bei- 
spielsweise aus Metallblech, angegossen ist. Damit der gummiela- 
stische Korper 32 sicher am Trager 18 halt^ sind im Trager 18 
mehrere Durchbriiche 25 eingearbeitet , an welchen der guinmiela- 
stische Korper 32 verankert ist. Mittels Schrauben 17 sind die 
Auflagen 16 jeweils losbar am Umfang des Korpers 15 bef estigt . 
Denkbar sind hier auch andere Bef estigungsmittel . Die Auflagen 
16 konnten zudem auch an den Korpern 15 direkt angegossen sein. 

Die Korper 32 weisen jeweils eine tragende aussere Schicht 20, 
einen mittleren Ausgleichsbereich 21 sowie eine innere 
Schicht 24 auf. Die Ausgleichsschicht 21 wird vorzugsweise durch 
eine Mehrzahl von speichenart igen Stegen 22 gebildet, welche die 
beiden Schichten 20 and 24 miteinander verbinden. Die Spei- 
chen 22 sind vorzugsweise lamellen- oder leistenf ormig ausgebil- 
det und erstrecken sich gemass Figur 3 vorzugsweise uber die 
ganze Breite der Auflagen 16. Anstelle von Speichen konnte auch 
eine ringformige Stegverbindung (aids Doppel-T-Querschnitt ) zwi- 
schen der tragenden ausseren Schicht 20 und der inneren Schicht 
24 gebildet sein. Wesentlich ist nun, dass der Ausgleichsbe- 
reich 21 radial in einem vergleichsweise grossen Bereich ela- 
stisch deformierbar ist. Die tragende aussere Schicht 20 wird 
jedoch bei einer solchen radialen Deformation wesentlich weniger 
deformiert und behalt ihre Stabilitat. Der Def ormationsbereich 
der Ausgleichsschicht 21 ist, wie erwahnt, vergleichsweise hoch 
und betragt beispielsweise 0 bis 7 mm. Entsprechend konnen zwi- 
schen den beiden Of f nungstrommeln B und C Produkte bis zu einer 
Dicke von annahernd 7 ram transportiert werden. Bei einem sehr 
dtinnen Druckbogen ist die Deformation im Ausgleichsbereich 21 
entsprechend gering. Solche diinnen und leichten Druckbogen 1 
werden mit vergleichsweise geringerer Klemmkraft ausreichend ge- 
halten. Bei grosserer Deformation im Ausgleichsbereich 21 wird 
bei dickeren Druckbogen 1 eine h5here Klemmkraft ausgelibt . Bei 
maximaler Deformation sind Zwischenraume 23 zwischen den Ste- 





gen 22 im wesentlichen geschlossen und die tragende Schicht 22 
ist entsprechend radial nach innen versetzt. 

Die gummielastischen Korper 32 bestehen vorzugsweise aus einem 
vergleichsweise abriebfesten Kunststoff, Besonders geeignet ist 
als Kunststoff Polyurethan und vorzugsweise giessbares Polyuret- 
han. Ein solcher Polyurethan-Stof f wird unter dem Warenzeichen 
VULKOLLAN angeboten. Ein solcher Kunststoff wirkt bei den vorge- 
schlagenen Korpern 32 radial nachgiebig und geht nach einer Ent- 
lastung sehr schnell in die ur sprungliche Form zuruck. 

Die Figuren 4a bis 4c zeigen Auflagen 16', 16'' und 16''* gemass 
erfindungsgemassen Varianten. Zur oben erwahnten Ausfiihrung ist 
hier lediglich der Korper 32', 32'' bzw. 32'" unterschiedlich . 
Bei der Ausfuhrung gemass der Figur 4a sind die Stege 22* mit im 
wesentlichen radialer Erstreckung bogenformig. Bei der Ausfuh- 
rung nach der Figur 4b sind die Stege 22'' so angeordnet, dass 
die Zwischenraume 23'' etwa dreieckf ormig sind. Bei der Ausfiih- 
rung nach der Figur 4c sind ebenfalls sich radial erstreckende 
bogenformige Stege 22''', jedoch in anderer Anordnung, vorgese- 
hen. Denkbar ist schliesslich auch eine Ausfuhrung, bei welcher 
keine Zwischenraume 23 vorhanden sind. Der Ausgleichsbereich 21 
wird dann durch einen Kunststoff gebildet, der wesentlich ela- 
stischer ist als die Schicht 20. Die Zwischenraume 23 konnen zu- 
dem mit einem gummielastischen Kunststoff ausgeftillt sein. 



Selbstverstandlich konnte auch die Of f nungstrommel B oder nur 
diese mit der erfindungsgemassen Konstruktion ausgebildet sein. 
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Patentanspriiche 



1. 



Transportscheibe (14) fiir eine Of f nungs vorrichtung eines 



Druckbogenanlegers , die an einer Of f nungs trommel (B) und/oder 
(C) angeordnet ist und am Umfang eine elastische Auflage (16) 
aufweist, mit welcher jeweils ein Druckbogen (1) fiir seinen 
Transport auf eine Fordervorrichtung (4) zwischen ihr und einer 
Scheibe (29) einer weiteren Of f nungs trommel (B, C) klemmbar ist, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Auflage eine tragende aussere 
Schicht (20) und darunter einen Ausgleichsbereich (21) aufweist, 
der in radialer Richtung nachgiebig wirksam und tragende aussere 
Schicht (20) stutzend ausgebildet ist. 

2. Scheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Ausgleichsbereich (21) in radialer Richtung elastischer als 
die tragende aussere Schicht (20) ausgebildet ist. 

3. Scheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Ausgleichsbereich (21) einen radialen Kompressionsbe- 
reich aufweist, der im wesentlichen wenigstens der Dicke der 
tragenden ausseren Schicht (20) entspricht. 

4. Scheibe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , dass un- 
terhalb des Ausgleichsbereichs (21) eine weitere Schicht (24) 
angeordnet ist, an welcher Mittel zur Befestigung der Auflage 
(16) an einem Korper (15) der Transportscheibe (14) vorgesehen 
sind. 

5. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Auflage (16) aus wenigstens einem sich in Um- 
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fangsrichtung der Transportscheibe (14) erstreckenden segmentar- 
tigen gummielastischen Korper (32) gebildet ist. 

6. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Ausgleichsbereich (21) eine Mehrzahl von 
speichenartigen Stegen (22, 22', 22", 22'") aufweist, die mit 
jeweils einem Ende an der tragenden ausseren Schicht (20) befe- 
stigt sind. 

7. Scheibe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dass die 
speichenartigen Stege (22, 22 22", 22"') leisten- oder la- 
mellenf ormig ausgebildet sind. 

8. Scheibe nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stege (22, 22") zum Radius der Transportscheibe (16, 
16 • ' ) geneigt sind. 

9. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Auflage (16) bzw. der Korper (32) aus einem 
gummielastischen Kunststoff, vorzugsweise aus Polyurethan, vor- 
zugsweise aus giessbarem Polyurethan, hergestellt ist. 

10. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Auflage (16) an einem Korper (15) der Trans- 
portscheibe (16) losbar befestigt, vorzugsweise auf geschraubt 
ist . 

11. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der gummielastische Korper (32) mit einem 
Korper (15) der Transportscheibe (14) fest verbunden ist. 

12. Scheibe nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Anleger (27) ein Sammelhef tanleger ist 
und dass die Transportscheibe (14) auf einer Welle (8) der Off- 
nungstrommel (C) drehfest angeordnet ist. 



Zusammenfassung 



Die Transportscheibe (14) einer Of f nungstrommel (B, C) weist an 
ihrem Umfang eine eiastische Auflage (16) auf, mit welcher je- 
weils ein Bogen (1) fur seinen Transport auf eine Fordervor rich- 
tung (4) zwischen der Transportscheibe (14) und einer Scheibe 
(29) einer weiteren Of f nungstrommel (B) klemmbar ist. Die Aufla- 
ge (16) ist mit einer tragenden ausseren Schicht (20) versehen, 
die unterhalb des Ausgleichsbereichs (21) angeordnet ist, der 
insbesondere in radialer Richtung wesentlich elastischer ist als 
die tragende aussere Schicht (20) und der die tragende aussere 
Schicht (20) radial und achsial stutzt. Druckprodukte konnen mit 
sehr unterschiedlichen Dicken und Papierqualitaten zuverlassig 
transportiert werden. Der Unterhalt ist weniger aufwendig. 

(Figur 1) 




. . ",v . ■■ 



DRAW 



1 



m 




GO, 



LD 




K';>SSSSSS'sSSSSSSSSSSSSSSSSM 




CM 





\ 



rsi 



rsj 



s 



